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APELO ECOLOGICO ENTRA NA LISTA DE EXIGENCIAS DAS EMBALAGENS
FLEXIVEIS QUE DOMINAM AS APLICAGOES EM CANDIES

EMBALAGENS FLEXIVEIS FILMES DE BOPP AMPLLUM 0 REINADO NAS GONDOLAS

specialistas estimam que uma pes-

s0a gasta cerca de 20 segundos para

decidir a compra de um produto,
tempo necessério para visualizar e tocar
a embalagem, Nesse campo, a crescen-
te demanda por solugbes préaticas, faceis
de abrir e fechar e ainda com apelo visu-
al movimenta o setor de transformagdo
de pléasticos. Ele agora precisa incluir na
lista de exigéncias a preocupagdo com o
descarte pés-consumo ~ ainda uma das
pedras no caminho da ala alimenticia.

Em meio a discussdes sobre a nova
Politica Nacional de Residuos Sdlidos
(PNRS) sancionada pelo governo federal e
seus reflexos para as empresas, o reduto
de embalagens divulgou os dados relati-
vos a 2011, demonstrando que a categoria
seque solida (ver BOX 4 pg. 27). Com fatia

generosa da area alimenticia, o ramo de
embalagens fiexiveis aposta no avanco
tecnologico para desenvolver mais opgdes
€ atender as novas demandas, especial-
mente orlundas da ascensdo das classes
C e D, que promoveram um salto na eco-
nomia. Esse incremento no consumo con-
solidou, por exemplo, o uso de materiais
como o polipropileno biorientado (BOPP),
material-chave em embalagens de choco-
lates, biscoitos, confeitos e snacks. Entre
0 consumidor e os fabricantes de gulosei-
mas, as empresas convertedoras se veem
no momento pressionadas a encontrar
soluges para quesitos como vida de pra-
teleira (shelf life) adequada e alinhamento
com conceitos sustentéveis.

Com propriedades de barreira contra
gases, oxigénio e umidade, além de rigi-

dez e resisténcia mecanica, o BOPP con-
tinua sendo o rei das gondolas. Substitu-
to do celofane, o filme tem utilizacdo em
varias aplicagdes, sendo convertido em
embalagens flexivels para impressao de
arte pré-definida e laminacéo com outros
substratos. A aposta da industria ¢ a rein-
vencio do material, com novos conceitos
sendo desenvolvidos a partir de avancos
ja conquistados como, por exemplo, as
variantes de BOPP metalizado (usado em
embalagens de snacks) e perolizado (de
uso corriqueiro em biscoitos).

Essa corrida por diferenciais tende a
incendlar com a estreia em maio do ter-
ceiro produtyor local de BOPP, a nova uni-
dade da Videolar em Manaus. Eia vai ca-
var lugar ao sol em mercados hoje detidos
pela Vitopel, Polo (grupo Unigel) ¢, entre
0s filmes importados, bobinas remetidas
em especial de paises da América do Sul.

Outra aposta que vem se consoli-
dando na ala de flexiveis é o poliéster
biorientado (Bopet), que sobressai pela
alta resisténcia térmica e mecénica,
além de eficiente barreira, sendo requi-
sitado em embalagens do tipo stand-up
pouch e também como base de lami-
nagdo com algum outro polimero para
embalar snacks, por exemplo.

Luis Lira, diretor da Liraflex Embala-
gens, explica que no setor de candies o
BOPP & muito usado para pirulitos do tipo
plano (flat) e alguns chocolates, enguanto
0 Bopet é mais eficiente pela barreira de ar
na parte exterior e interior das embalagens.
“A melhor utilizagdo sdo nos produtos que
merecem atencio nesse ponto”, grifa.

* Pensando em atender melhor as de-
mandas desses segmentos, em 2011 a
Lirafiex investiu na aquisicao de uma im-
pressora de seis cores, capaz de rodar uma
gama maior de itens com mais precisio e
rapidez, elevando sua capacidade em cer-
ca de 20 toneladas. Para este ano, o foco
dos investimentos sera a extrusdo. "Esta-
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mos avaliando as possibilidades de, talvez,
substituir e modernizar os equipamentos.
0 objetivo é melhorar ndo somente a ca-
pacidade, mas a qualldade e agilidade no
atendimento aos clientes”, sinaliza.

LRA, DA URAFLEX PROGLEMA DA
EMBALAGEM VERDE AIKDA SAD 0S CUSTOS.

Na avaliagao do executivo, avangos
tecnologicos permitiram que o processo
de fechamento das embalagens ganhas-
se em qualidade final, tanto em seguran-
¢a quanto na facilidade de abertura, a
exemplo dos fitilhos que, ao serem puxa-
dos, abrem os produto, € das faixas pon-
tilhadas com a mesma fungéo.

0s aprimoramentos tém possibilitado
as empresas trabalharem com aditivos ou
plasticos biodegraddvels, cada vez mais
apontados como melhor alternativa para
substitulr os tradicionais filmes flexivels
derivados do petrdleo. Uma iniciativa re-
cente parte do Laboratorio de Engenharia
de Alimentos, do Departamento de Enge-
nharia Quimica, da Escola Politécnica
da Universidade de Sdo Paulo (USP),
aponta Lira. A instituicio desenvolveu
uma embalagem biodegradével, formula-
da a partir de fécula de mandioca e argi-
la, e ainda acrescida de dleo essencial de
canela, que tem agao antimicrobiana.

Apesar das diversas pesquisas e
agbes nesse sentido, o plastico biodegra-
dével ainda ocupa um espago pequeno no
universo dos polimeros e nem de longe
configura uma ameaca as poliolefinas
convencionais, principalmente em vir-
tude do custo alto. “Trabalhar com es-
ses aditivos € vidvel no que se refere ao
produto e até mesmo a disponibilidade e
abertura dos fabricantes. O problema ain-
da sao 0s custes”, pondera Lira. Mudan-
¢as no comportamento do consumidor, no
entanto, tendem a cobrar cada vez mais
uma postura social e sustentavel dos fa-
bricantes que, por sua vez, devem promo-

ver as mudangas rapidamente. Para Lira,
esse conceito estd sendo amadurecido e
a tendéncia ¢ a diminuigdo do custo, tor-
nando esses materiais acessiveis.

Leveza sustentavel

A maior parte dos convertddores
também tem que lidar com a exigéncia
por embalagens mais leves, que tem
resuitado numa reducdao na espessura
das estruturas e apresentagoes. Entre
0s convertedores, as estimativas variam
entre 10% e 50% a menos no peso final.
Joao Matsuda, diretor da Mazda Emba-
lagens, assegura que nos Ultimos cinco
anos a reducdo ficou em torno de 15%,
mas considera outras mudangas mais
significativas, como o prdprio surgimento
do BOPP, que permitiu embalagens mais
modernas, e os filmes multicamada, que
garantem um shelf life maior. “As pelicu-
las multicamada extrusadas (com 7, 10 e
até 11 camadas em uma (inica estrutura)
aumentam o shelf life e aceitam impres-
soes e laminagdes conforme as neces-
sidades”, ressalta Matsuda, lembrando
que a Mazda utiliza o Bopet nos casos em
que a embalagem requer alta resisténcia,
caso de confeitos embalados em maqui-
nas flow pack de altissima velocidade.

Na opinido do convertedor, as folhas
de aluminio serdo gradativamente abo-
lidas das embalagens laminadas. Em
alguns casos, como 0s biscoitos, as gra-
maturas jd estdo sendo reduzidas, sendo
uma das camadas metalizada (para bis-
coltos recheados, 0 processo é de mono-
camada metalizada), enquanto nos bom-
bons a substituigao sera nas embalagens
chamadas “faixinhas”. Ja para 0s sucos
em po a substituigio serd no sentido de
obter um maior shelf life,

Para o diretor da Mazda, as emba-
lagens stand-up pouch séio a vedete do
momento, por seu custo, praticidade e
baixo indice de pegada de carbono. Tan-
to o tipo stand-up como o0s pouches ja
pré-formados, que ulilizam modernos
equipamentos de envase e selagem, vao
possiblilitar trabalhar com uma maior va-
riedade de produtos, com baixas tiragens
devido a facilidade de set-ups (apenas 10
minutos), estoque menor de produtos aca-
bados (menores quantidades, produzidas
mais vezes no més) e melhor marketing
¢ apresentagdo. “Ja os produtos de maior

valor agregado viio migrar para o stand-up
pouch tipo cheer pack”, prevé Matsuda.

Envoitdrios com abertura fécil (orienta-
¢80 no alongamento e aditivado), ziper reu-
tilizével, fecho a frio, orientacdo na abertura
por corte a laser, embalagens com tampas
e resistentes a passagem de ar, cozimen-
to em micro-ondas ou fornos resistentes a
temperatura - tudo com filmes multicama-
da (especificos por produto) — séo algumas
das principais exigéncias junto aos conver-
tedores, garante o executivo.

Como a PNRS faz a distingéio entre re-
siduo {lixo que pode ser reaproveitado ou
reciclado) e rejeito (o que néo é passivel de
reaproveitamento), os materials alinhados
©om 0s conceitos sustentaveis também sao
foco das indistrias e a insergéo de mate-
riais reciclaveis ou isentos de solventes, por
exemplo, é cada vez mais solicitada.

Saber como e quem vai reciclar a em-
balagem, no entanto, € a grande priorida-
de, assegura Matsuda, j& que ainda paira
no ar dividas sobre o comprometimento
da sociedade e das proprias empresas
com as questdes sustentaveis. Para ele, o
processo € longo e depende de diversas
varidveis, como a implantagdo de novas
tecnologias por parte das empresas e a
liberagdo de subsidios dos drgdos gover-
namentais visando o desenvolvimentn &
divulgacio dos procedimentos sobre o
processo. Planos municipais nessa dire-
¢éo, por exemplo, deverdo ser concluidos
este ano, com 08 primeiros resultados
sendo apresentados em dois anos,

“Esta al o BOPP verde e logo tere-
mos outros filmes aditivados de forma
a tomar o produto com caracteristicas
rapidas de decomposicdo ou queima, ge-
rando energia sem poluir e, na verdade,
transformando-0 em um superadubo",
argumenta o industrial, acentuando que
qualquer Iniciativa para evitar que a so-
ciedade arque com a conta no futuro vai
demandar empenho dos setores do go-
verno @ da iniciativa privada.

Matsuda também alerta para a lenda-
ria disputa entre os envolvidos na cadeia
em relagdo a poluigéo visual nas emba-
lagens. 0 excesso de informagdes ainda
seria um problema de dificil solugdo por
conta da dificuldade dos envolvidos em
chegar a um consenso, ja que lodos que-
rem fazer valer o seu direito. “Essa dispu-
ta é intermindvel. Algum dia alguém vai



sugerir que, dispondo das minimas infor-
macdes técnicas e legais no ato da com-
pra, o consumidor escolha se quer ou ndo
receber o complemento das informagdes
por melo de um impresso™.

Melhor legibilidade

Fabio Mardiression, gerente de vendas
e marketing da Converplast, afirma que
pequenas mudangas graficas ja sao capa-
zes de melhorar a legibilidade dos textos,
mas mudancas mais profundas sao invia-
veis em virlude da complexidade do assun-
to e da legislagao envolvendo cada produto.

A propria redugio da espessura tam-
bém tem-se mostrado outra questao pro-
blematica e que exige cautela das em-
presas. Em virtude do receio de que os
consumidores possam associar a diminui-
G0 de corpo na embalagem a uma perda
de valor do produto, alguns fabricantes
tém retroagido na deciséo, sustenta ele.
“£ preciso avaliar bem esta questéio, pois
uma aparente reducio de custo pode re-
sultar em menores vendas”, avalia.

0 executivo ressalta que o avanco do
BOPP no mercado deve-se a sua funciona-
lidade, com boa barreira a vapor d'agua e
performance nas linhas. A Converplast ofe-
rece solugdes como as embalagens com fe-
chamento a frio (cold seal), que apresentam
abertura fécil quando comparadas com as
de fechamento a quente (heat seal). Alem
da crescente procura por novas possibilida-
des de abertura e fechamento de pacotes,
0 executivo acentua que os fabricantes
de candies, chocolates, snacks, biscoitos

8 sucos em po buscam cada vez mais so-
lugoes de reciclagem pos-consumo, o que
justificaria o aumento pela procura por
matérias-primas ecolégicas no envolto-
rio dos produtos. "Ja fornecemos opgoes
com filmes obtidos através de fontes reno-
véaveis e/ou biodegradaveis, e acreditamos
que com a expansao na oferta o consumo
deve crescer a médio e longo prazos”.

A dindmica do processo de recicla-
gem, bem como os altos custos — caso
das embalagens multimateriais, na qual
se enquadram as laminadas - compbem
uma realidade que nao deve ser ignora-
da pelas empresas, alerta Mardiression,
j& que dificiimente elas irao escapar
da pressdo dos ambientalistas. A favor
das empresas se coloca a evolugdo dos
processos e materiais, a exemplo dos
plasticos de engenharia, que ao longo
dos anos possibilitaram, por exemplo, a
substituigio de substratos com maiores
espessuras, garantindo embalagens la-
minadas amigaveis em termos de meio
ambiente, ele comenta. Atualmente é
possivel substituir até mesmo estruturas
complexas como as embalagens lamina-
das por opgoes simplificadas e recicla-
veis, acentua o especialista.

Mardiression ndo acredita na subs-
tituigao do aluminio nas embalagens la-
minadas, simplesmente porque inexiste
um substituto & altura. “Para produtos
em que o aluminio tem a fun¢ao de bar-
reira a gases e vapor d'agua, sua substi-
tuicao necessita de estudo comparativo
de shelf life, o que ndo é tdo simples,

embora seja possivel em algumas situ-
acoes que dependem da composi¢ao do
alimento", frisa 0 expert.

0 shelf life dos produtos é outro desa-
fio para os convertedores, ja que garantir
um tempo de prateleira malor significa
controlar fatores como temperatura e
umidade do ar (que favorece o surgimen-
to de microorganismas) e exposi¢do a luz,
entre outras variaveis, além da propria
qualidade do produto embalado.

Em média, o prazo exigido pelos
fabricantes de candies é de seis me-
ses, embora possa haver uma variagao

MARDIRESSION, DA CONVERPLAST SETOR KAQ
ESCAPA DA PRESSAD DOS AMBIENTALISTAS.

dependendo do tipo de produto (para
sucos em pd, 0 prazo é 24 meses) ou
mesmo as estruturas que compde o en-
voltério. Antes do empacotamento, al-
guns convertedores recomendam o0 uso
em até 12 meses, mas apos isso - e se
for bem conservado = o produto pode
durar até quatro anos.

0 gerente da Converplast explica
que a vida de prateleira dos produtos

ados recém-saidos do forno da Associagdo Brasileira de

Embalagem (Abre) em parceria com a Fundagdo Getilio

Vargas (FGV) indicam que os fabricantes nacionais fecha-
ram o dltimo ano com receita de RS 43,7 bilhdes e a expectativa
para 2012 é crescer 1,6%, totalizando cerca de RS 46 bilhdes. Em
2011, a produgao fisica da indistria de embalagem cresceu 1,50%,
ante um crescimento de apenas 0,27% da ind(stria em geral. 0
desempenho foi positivo ja no primeiro semestre, quando houve
aumento de 3,11% em relagdo a 2010. Apesar de ligeira retracao
de 0,07% no segundo semestre, 0 segmento fechou o ano com RS
42,1 bilhbes em produgdo fisica, A participacdo por tipo de material
nesse resultado aponta que 38% referem-se a plasticos, 17,69% ao

papeldo ondulado e 10,27% a cartolina e papel carto.
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depende da estrutura utilizada por cada
cliente e do comportamento do produto
ao longo do tempo, mas testes em la-
' : boratdrios ajudam a certificar a melhor
estrutura para cada um. A associagdo
destes testes com toda a cadeia de su-
primentos e a expertise de cada con-
verledor possibilita a recomendagdo
de filmes que v@o além da protecdo,
oferecendo performance e transmitindo
valor 2 marca do cliente.

Inovacdo tecnolégica

Para Luis Alfredo Bezerra, diretor in-
dustrial da Cromus Embalagens, pode-se
analisar o shelf life dos produtes do ponto
de vista da embalagem e do produto. Em
relagao & primelra, trés meses é o prazo
estimado para embalagens com fecha-
mento a frio (executadas com base agua),
devido ao risco de abertura e formagéo
de fungos. Para os outros fechamentos, o
prazo pode variar de sels meses a um ano,
“J& com relagAo ao produto, 0 processo €
mais complexo e dependerd basicamente
da barreira oferecida, capaz de preservar
suas propriedades organolépticas, em ge-
ral variando de poucos meses a mais de
um ano”, repassa o conhecedor.

Notoriamente marcado pela inovagao
tecnolGgica, a parceria da industria de ali-
mentos com 0 setor de conversdo garantiu
mudangas significativas, como a melhora
na fiexografia, a diversificagdo nas formas
€ cores e a disseminacao das porgoes mo-
nodose ou individuais, mercado que chega
a 10% e demonstra fdlego para crescer
ainda mals, percebe Bezerra. As novidades
na abertura das embalagens incluem des-
de 0 picote para abrir com maior facilida-
de, fecho a frio na drea de selagem e fitilho
de plastico até a reducdo na espessura

dos substratos, que j& atinge 50%. Em sua
opini&o, 0 uso de tintas atdxicas e a redu-
cdo do solvente sdo as principais exigén-
cias dos fabricantes no cenario atual. No
entanto, atuar com aditivos ou polimeros
com propriedades de degradacéo ainda é
uma questdo delicada. “Existe uma gran-
de variedade de maquinas no mercado
de embalagem e cada uma possui certa
peculiaridade, sendo que muitas delas tra-
balham com estruturas laminadas. Nessa
condigdo, a embalagem perde o seu poder
de ser biodegradavel”, adverte ele,

BEZERRA, DA CROMUS TENDENCIA DE
MELHORA AINDA MAIOR NAS MPRESSTES.

Bezerra considera que BOPP metall-
zado vem substituindo muitas embala-
gens que antes eram feitas com alumi-
nio e diz que a tendéncia é uma melhora
ainda maior nas impressbes, com 0 uso
de tintas que secam por cura com feixes
de elétrons (*electron beam™), apesar do
custo ainda ser alto. “Cada vez mais se
utiliza filmes multicamada com alto des-
lize & poder de barreira para aumentar o
shelf life dos produtos”, observa o exe-
cutlve, revelando que para conferir maior
qualidade & impresséo, a Cromus inves-
tiu recentemente em uma linha alema
Windmoeller & Hoelscher, aumentan-
do a sua produtividade em 20%.

Também apostando fichas em flexo-
graficas de geragdo atualizada, a exemplo
de maquinas gearless com tecnologia de
pré-impressao, a Canguru Embalagens
elege a versatilidade do BOPP para operar
com envoltdrios de confeitos e gulosel-
mas, descartando a substituigdo do alu-
minio em certas aplicacdes. “0 problema
da laminagdo com o aluminio estd nas em-
balagens peguenas, como as de refrescos
em pd, que atualmente ndo contam com
outro material com barreira a umidade
para substituicao”, explica Silvio Reolon,
gerente de planta da empresa.

Ele conta que as porgdes Individu-
ais mantiveram crescimento estavel nos
Gltimos anos e que a embalagem mono-
camada de polipropileno (PP mono) foi
substituida pela estrutura de BOPP mais PP
laminada, que é 100% reciclavel. A lamina-
Gao, alids, é um processo vantajoso para as
empresas pelo menor custo em refagdo a
filmes monocamada, que exigem tratamen-
to especial. “Ha a necessidade de aplicacao
de vernizes de protecdo, o que encarece
muito 0 processo”, esclarece Reolon.

Quanto & reciclagem, 0 especialista da
Canguru desconsidera a possibilidade de
atuar com aditivos ou resinas biodegrada-
veis no momento, sustentando que esses
materiais ndo oferecem condicdes ideais
para determinadas categorias de produto.
Sem a disponibilidade de matéria-prima
biodegradavel a um custo acessivel - che-
ga a custar trés vezes mais que e o tradi-
cional - a conta certamente ficaria a cargo
do consumidor, 0 que poderia comprome-
ter as vendas. “As embalagens de BOPP
laminadas sdo todas reciclaveis. 0 que di-
ficulta o processo € a inclusdo do PET e do
aluminio, mas em muitos casos é possivel
se chegar a uma solugao"”, ele conclui .




